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Рампы разрядные серии РР6 обеспечивает подачу газов 
чистоты 6.0 (99,9999% об.) из баллонов в магистраль. Со-
временные качественные комплектующие и технические 
решения используемые в рампе РР6 гарантируют неиз-
менность качества газа. В конструкции рампы применя-
ются трубные фитинги из нержавеющей стали, регуляторы 
давления с нержавеющими мембранами, змеевики к бал-
лонам из нержавеющей стали со встроенным фильтром 
и обратным клапаном. Все элементы закреплены на не-
ржавеющей панели. Рампа может быть дополнительно 
укомплектована устройствами финишной очистки, ко-
торые удаляют из газа нежелательные примеси — влагу, 
кислород, углеводороды и предохраняют дорогостоящее 
оборудование заказчика и технологические процессы в 
случае ошибочного подключения баллона с газом ненад-
лежащего качества. 

Назначение: аналитика, газовая хроматография, атомная аб-
сорбционная спектрометрия, микроэлектроника, лазерная 
техника, фармацевтика и т.д. Рампа РР6 предназначена для 
подачи азота, углекислого газа, гелия, аргона, кислорода, во-
дорода, пропана, ацетилена, метана, этана, криптона, ксено-
на, неона, моносилана, элегаза и газовых смесей, а также для 
коррозионно и химически активных газов, таких как аммиак, 
хлористый водород, сероводород.
Для продуктов разделения воздуха, гелия, водорода, метана, 
углекислоты, окиси углерода на коллекторе устанавливаются ма-
нометры с диапазоном измерения от 0 до 250 бар. Для пропана 
от 0 до 25 бар, для ацетилена от 0 до 40 бар; для специальных 
газов в соответствии с их индивидуальными характеристиками.
Продукция сертифицирована на соответствие техническому 
регламенту о безопасности машин и оборудования Россий-
ской Федерации.

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

КОДИРОВКА РАМПЫ

ПРИМЕЧАНИЯ

РР6 Р – – –– –– – –––ИЛ 1 Ш2 4Л72 3х 1
Возможные опции
См. стр. 9

Резьба подсоединения на входе
1 – G 3/4"
2 – W21,8x1/14
3 – W21,8x1/14LH
4 – хомут для ацетилена
5 – G 1/2"

Тип газа
И – N2, СО2, Ar и другие инертные газы
Г – горючий газ2 (H2, CO, CH4)
К – кислород3

П – пропан
А – ацетилен
Р – коррозионно-активный газ4

Исполнение входного подсоединения к баллону
0 – колено
1 – колено с фильтром
2 – колено с фильтром и обратным клапаном

Количество ступеней
регулирования давления
1 – одна
2 – две

Материал арматуры
Л – латунь никелированная и 

нержавеющая сталь
Н – только нержавеющая сталь

Диапазон 
давления на 
выходе, бар
1,7 : 0,1–1,7
3,5 : 0,1–3,5
7 : 0,1–7
17 : 0,1–17
35 : 0,1–35 Размер фитинга на 

выходе
метрические:
6ММ
8ММ
дюймовые:
2 – 1/8"
4 – 1/4"

Расположение 
выходного 
фитинга
Л – слева
П – справа
В – сверху

Размещение рампы
Ш – в металлическом 

шкафу5

С – на стойке6

П – панельный монтаж7

Количество ветвей

Количество баллонов 
на каждой ветви

Режим переключения баллонов 
Р – ручной
А – автоматический 1

1 – рукоятка одного из регуляторов заблокирована, а рукоятка на втором регуляторе указывает на ветвь, расходование газа из 
которой предпочтительней. После того как газ в баллонах предпочитаемой ветви закончится, автоматически газ начнёт расходоваться 
из второй ветви. После замены баллонов на первой ветви, следует поменять приоритет в сторону второй ветви, чтобы продолжать 
опорожнять баллоны второй ветви, в то время как баллоны первой ветви будут оставаться в резерве полными
2 – в рампах для горючего газа монтируется общий дренажный коллектор
3 – в рампах для кислорода запорная арматура высокого давления и регуляторы давления применяются из никелированной латуни 
и обезжирены
4 – вся арматура рамп для коррозионно-активных газов выполняется только из нержавеющей стали, а также монтируется общий 
дренажный коллектор
5 – шкаф позволяет обеспечить требования безопасности ПБ 11-544-03
6 – рампа монтируется на стойке с ложементами для баллонов без использования шкафов
7 – панельный монтаж без шкафа и без стойки. Заказчик самостоятельно крепит панель и ложементы к стене или другой несущей 
конструкции.
Рампу в исполнении С и П рекомендуется устанавливать в газораспределительном пункте.

Общая информация по рампе серии РР6
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ОПИСАНИЕ

Рампа состоит из регулятора давления с мембра-
ной из нержавеющей стали, коллектора с инди-
видуальными отсечными вентилями к каждому 
баллону и дренажным вентилем, манометров 
входного и выходного давления, предохрани-
тельного клапана на линии низкого давления. 
Подсоединение баллонов осуществляется с по-
мощью нержавеющих змеевиков с коленом. Для 
горючих и коррозионно-активных газов выполня-
ется общий дренажный коллектор. 

Рампа с одной ветвью

КОДИРОВКА РАМПЫ

РР6 Р – – –– –– – –––ИЛ 1 Ш2 4Л71 3х 1
Возможные опции
См. стр. 9

Резьба подсоединения на входе
1 – G 3/4"
2 – W21,8x1/14"
3 – W21,8x1/14"LH
4 – хомут для ацетилена
5 – G 1/2"

Тип газа
И – N2, СО2, Ar и другие 

инертные газы
Г – горючий газ* (H2, CO, CH4)
К – кислород*
П – пропан
А – ацетилен
Р – коррозионно-активный газ*

Исполнение входного подсоединения к баллону
0 – колено
1 – колено с фильтром
2 – колено с фильтром и обратным клапаном

Количество ступеней
регулирования давления
1 – одна
2 – две

Материал арматуры
Л – латунь никелированная и 

нержавеющая сталь
Н – только нержавеющая сталь

Диапазон 
давления на 
выходе, бар
1,7 : 0,1–1,7
3,5 : 0,1–3,5
7 : 0,1–7
17 : 0,1–17
35 : 0,1–35

Размер фитинга на 
выходе
метрические:
6ММ
8ММ
дюймовые:
2 – 1/8"
4 – 1/4"

Расположение 
выходного 
фитинга
Л – слева
П – справа
В – сверху

Размещение рампы
Ш – в металлическом 

шкафу*
С – на стойке*
П – панельный монтаж*

ПРИМЕНЕНИЕ

Рампы с одной ветвью используются в примене-
ниях, которые не предполагают непрерывную по-
дачу газа.

СХЕМА РАМПЫ РР6-1Х3-Р-1-17-Л-И-21-Л4-Ш

Одна ветвь

Количество баллонов 

Режим переключения баллонов 
Р – ручной

 * – см. особенности исполнения на странице 3
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КОДИРОВКА РАМПЫ

РР6 Р – – –– –– – –––ИЛ 1 Ш2 4В72 3х 1
Возможные опции
См. стр. 9

Резьба подсоединения на входе
1 – G 3/4"
2 – W21,8x1/14"
3 – W21,8x1/14"LH
4 – хомут для ацетилена
5 – G 1/2"

Тип газа
И – N2, СО2, Ar и другие 

инертные газы
Г – горючий газ* (H2, CO, CH4)
К – кислород*
П – пропан
А – ацетилен
Р – коррозионно-активный газ* 

Исполнение входного подсоединения к баллону
0 – колено
1 – колено с фильтром
2 – колено с фильтром и обратным клапаном

Количество ступеней
регулирования давления
1 – одна
2 – две Материал арматуры

Л – латунь никелированная и
нержавеющая сталь

Н – только нержавеющая сталь

Диапазон 
давления на 
выходе, бар
1,7 : 0,1–1,7
3,5 : 0,1–3,5
7 : 0,1–7
17 : 0,1–17
35 : 0,1–35

Размер фитинга на 
выходе
метрические:
6ММ
8ММ
дюймовые:
2 – 1/8"
4 – 1/4"

Расположение 
выходного 
фитинга
Л – слева
П – справа
В – сверху

Размещение рампы
Ш – в металлическом 

шкафу*
С – на стойке*
П – панельный монтаж*

Две ветви

Количество баллонов 
на каждой ветви

Режим переключения ветвей 
Р – ручной

Рампа на две ветви с ручным переключением

ПРИМЕНЕНИЕ

Рампы РР6-2х _-Р с ручным переключением между ветвями применяются, когда необходимо обеспечить 
непрерывную подачу газа без паузы на смену баллонов.

ОПИСАНИЕ

Рампа состоит из регулятора давления, двух коллек-
торов с индивидуальными отсечными вентилями 
к каждому баллону и дренажным вентилем, мано-
метров входного и выходного давления, предохра-
нительного клапана на линии низкого давления. 
Переключение производится с помощью отсечных 
вентилей на каждой ветви рампы. Подсоединение 
баллонов осуществляется с помощью нержавеющих 
змеевиков с коленом. Для горючих и коррозион-
но-активных газов выполняется общий дренажный 
коллектор. 

СХЕМА РАМПЫ РР6-2×3-Р-1-7-Л-И-21-В4-Ш
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 * – см. особенности исполнения на странице 3
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Рампа одноступенчатая на две ветви с автоматическим переключением

СХЕМА РАМПЫ РР6-2×3-A-1-7-Л-И-21-В4-Ш

КОДИРОВКА РАМПЫ

ПРИМЕНЕНИЕ

Рампа РР6-2х_-А-1 с автоматическим переключением исклю-
чает опасность неожиданного прекращения подачи газа. В том 
случае, если в баллонах первой ветви газ заканчивается, автома-
тически начинает расходоваться газ из второй ветви.

Примечание: перед прибором-потребителем рекомендуется уста-
новить щит с регулятором второй ступени.

ОПИСАНИЕ

Рампа состоит из двух коллекторов 
с индивидуальными отсечными венти-
лями к каждому баллону и дренажны-
ми вентилями, манометров входного и 
выходного давления, предохранитель-
ного клапана на линии низкого давле-
ния. На каждой ветви установлен свой 
регулятор давления, благодаря чему, 
переключение между ветвями проис-
ходит автоматически. Подсоединение 
баллонов осуществляется с помощью 
нержавеющих змеевиков с коленом. 
Для горючих и коррозионно-активных 
газов выполняется общий дренажный 
коллектор. 
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РР6 А – – –– –– – –––ИЛ 1 Ш2 4В72 3х 1
Возможные опции
См. стр. 9

Резьба подсоединения на входе
1 – G 3/4"
2 – W21,8x1/14"
3 – W21,8x1/14"LH
4 – хомут для ацетилена
5 – G 1/2"

Тип газа
И – N2, СО2, Ar и другие инертные газы
Г – горючий газ* (H2, CO, CH4)
К – кислород*
П – пропан
А – ацетилен
Р – коррозионно-активный газ*

Исполнение входного подсоединения 
к баллону
0 – колено
1 – колено с фильтром
2 – колено с фильтром и обратным клапаном

Количество ступеней
регулирования давления
1 – одна

Материал арматуры
Л – латунь никелиро-

ванная 
и нержавеющая 
сталь

Н – только нержаве-
ющая сталь

Уставка 
давления, 
бар

от 0,5 до 30

Размер фитинга на 
выходе
метрические:
6ММ
8ММ
дюймовые:
2 – 1/8"
4 – 1/4"

Расположение 
выходного 
фитинга
Л – слева
П – справа
В – сверху

Размещение рампы
Ш – в металлическом шкафу*
С – на стойке*
П – панельный монтаж*

Две ветви

Количество баллонов 
на каждой ветви

Режим переключения баллонов 
А – автоматический *

 * – см. особенности исполнения на странице 3
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КОДИРОВКА РАМПЫ

Рампа двухступенчатая на две ветви с автоматическим переключением
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СХЕМА РАМПЫ РР6-2×3-A-2-7-Л-И-1-В4-Ш

ПРИМЕНЕНИЕ

Рампа РР6-2х_-А-2 двухступенчатая с автоматическим переключением исключает опасность неожиданного 
прекращения подачи газа. В том случае, если в баллонах первой ветви газ заканчивается, автоматически 
начинает расходоваться газ из второй ветви. Вторая ступень регулирования делает давление на выходе по-
стоянным вне зависимости от давления газа в баллонах.

ОПИСАНИЕ

Рампа состоит из двух коллекторов с индивидуаль-
ными отсечными вентилями к каждому баллону и 
дренажными вентилями, манометров входного и 
выходного давления, предохранительного клапана 
на линии низкого давления. На каждой ветви уста-
новлен свой регулятор давления, благодаря чему, 
переключение между ветвями происходит автома-
тически. На выходе из рампы установлен регулятор 
давления второй ступени. Подсоединение баллонов 
осуществляется с помощью нержавеющих змеевиков 
с коленом. Для горючих и коррозионно-активных га-
зов выполняется общий дренажный коллектор. 

РР6 А – – –– –– – –––ИЛ 1 Ш2 4В72 3х 2
Возможные опции
См. стр. 9

Резьба подсоединения на входе
1 – G 3/4"
2 – W21,8x1/14"
3 – W21,8x1/14"LH
4 – хомут для ацетилена
5 – G 1/2"

Тип газа
И – N2, СО2, Ar и другие инертные газы
Г – горючий газ* (H2, CO, CH4)
К – кислород*
Р – коррозионно-активный газ*

Исполнение входного подсоединения к баллону
0 – колено
1 – колено с фильтром
2 – колено с фильтром и обратным клапаном

Количество ступеней
регулирования давления
2 – две

Материал арматуры
Л – латунь никелированная и нержавеющая сталь
Н – только нержавеющая сталь

Максимальное 
давление на 
выходе, бар
0,1 : 0–0,1
0,4 : 0–0,4
1,7 : 0,1–1,7
3,5 : 0,1–3,5
7 : 0,1–7
17 : 0,1–17

Размер фитинга на 
выходе
метрические:
6ММ
8ММ
дюймовые:
2 – 1/8"
4 – 1/4"

Расположение 
выходного 
фитинга
Л – слева
П – справа
В – сверху

Размещение рампы
Ш – в металлическом шкафу*
С – на стойке*
П – панельный монтаж*

Две ветви

Количество баллонов 
на каждой ветви

Режим переключения ветвей 
А – автоматический *

 * – см. особенности исполнения на странице 3
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Рампа для одновременного подключения баллонов с различными газами

ОПИСАНИЕ

Рампы состоит из нескольких независимых каналов. 
Каждый канал состоит из змеевика с коленом для 
подключения к газовому баллону, регулятора давле-
ния с манометрами входного и выходного давления, 
предохранительного клапана и запорного крана. 
Все каналы смонтированы на общей нержавеющей 
подложке.

Для горючих и коррозионно-активных газов выпол-
няется организованный дренаж из предохранитель-
ных клапанов. 

ПРИМЕНЕНИЕ

Для подачи газов с незначительным расходом, ког-
да замена баллонов производится не чаще чем раз 
в неделю. Например: рампа на три канала (CO2, He, 
N2) используется для подачи газов в резонатор 
станка лазерной резки.

КОДИРОВКА РАМПЫ
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СХЕМА РАМПЫ РР6-3×1-Б-1-7-Л-И-21-В4-Ш

РР6 Б – – –– –– – –––ИЛ 1 Ш2 4В73 1х 1

Возможные опции
См. стр. 9

Резьба подсоединения на входе
1 – G 3/4"
2 – W21,8x1/14"
3 – W21,8x1/14"LH
4 – хомут для ацетилена
5 – G 1/2"

Тип газа
И – N2, СО2, Ar и другие инертные газы
Г – горючий газ* (H2, CO, CH4)
К – кислород*
А – ацетилен
П – пропан
Р – коррозионно-активный газ*

Исполнение входного подсоединения 
к баллону
0 – колено
1 – колено с фильтром
2 – колено с фильтром и обратным клапаном

Количество ступеней
регулирования давления
1 – одна
2 – две

Материал арматуры
Л – латунь никелированная 

и нержавеющая сталь
Н – только нержавеющая сталь

Размер фитинга на 
выходе
метрические:
6ММ
8ММ
дюймовые:
2 – 1/8"
4 – 1/4"

Расположение 
выходного 
фитинга
Л – слева
П – справа
В – сверху

Размещение рампы
Ш – в металлическом шкафу*
С – на стойке*
П – панельный монтаж*

Количество каналов

Количество баллонов 
на каждом канале

Режим переключения баллонов 
Б – без переключения

Диапазон 
давления на 
выходе, бар
1,7 : 0,1–1,7
3,5 : 0,1–3,5
7 : 0,1–7
17 : 0,1–17
35 : 0,1–35

 * – см. особенности исполнения на странице 3
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Возможные опции к рампам РР6

ОП – Огнепреградитель. Устанавливается после регулятора давления. Оп-
ция применима к рампам для горючих газов. Повышает безопасность экс-
плуатации рампы и системы в целом.
Ф_ _– Устройство финишной очистки. Картридж со специальной поглощаю-
щей засыпкой устанавливается после регулятора давления. Используется для 
очистки газа от примесей влаги и / или кислорода и / или углеводородов. Сни-
жает концентрацию примесей до уровня не более 1ppm. Тип картриджа вы-
бирается в зависимости от газа и требований заказчика

Наличие индикатора: И – фильтр с индикатором глубины очистки; Б – фильтр 
в металлическом корпусе без индикатора.  
Тип засыпки картриджа: 1 – от влаги, 2 – от кислорода, 3 – от углеводородов, 
4 – от кислорода и влаги, 5 – от кислорода, влаги и углеводородов, 6 – для ге-
лия от кислорода, влаги и углеводородов, 7 – от углеводородов и влаги, 8 – для 
водорода от кислорода, влаги и углеводородов, 9 – от углекислоты. 
Например: ФИ2, ФБ6, ФИ3. 

МА – Мембранная арматура. Вместо вентилей и шаровых кранов с саль-
никовым уплотнением штока используются мембранные клапаны. Данная 
опция рекомендуется для применений, в которых предъявляются особые 
требования к чистоте газа, и в исполнении рампы для коррозионно и хи-
мически-активных газов. 

ЗК – Пневматический мембранный запорный клапан. Устанавливается по-
сле регулятора давления. Предназначен для дистанционного управления и/
или экстренного отключения подачи газа от рампы в газовую систему. Управ-
ляется пневматическим сигналом, поступающим от пневмораспределителя 
по электрическому сигналу от газоанализатора или пожарной сигнализации. 
Для повышения безопасности эксплуатации рампы и газовой системы в це-
лом. Клапан может быть как нормально закрытым, так и нормально откры-
тым. В комплекте с рампой могут быть поставлены пневмораспределитель и 
газоанализатор для контроля содержания опасных примесей в воздухе по-
мещения.

МЭ – Электроконтактные манометры устанавливаются на каждую ветвь 
рампы. Оператор будет получать сведения о падении давления в баллонах 
ниже предельного значения. В комплекте с рампой может быть поставлен 
блок световой и звуковой сигнализации, который может быть установлен 
в удалённом месте.

ПД – Преобразователи давления аналоговые устанавливаются на каждую 
ветвь рампы. Оператор будет получать сведения о давлении в баллонах. В 
комплекте с рампой может быть поставлен вторичный прибор для отобра-
жения давления в баллонах и блок звуковой сигнализации.

П_– Продувка инертным газом. Используется в рампах с горючими или коррозионно или химически-активными газа-
ми. В рампе предусмотрена подача азота, которым можно продуть систему перед подачей в неё основного газа, а также 
для удаления газа из змеевиков перед сменой баллонов. Для продувки всей системы перед сервисными работами или 
при длительной остановке и повышения безопасности использования рампы и газовой системы в целом. 
Тип исполнения: П0 – подача азота предусмотрена от внешнего источника низкого давления,
П1 – в рампе предусмотрен отдельный канал для подключения баллона с азотом.

Опции перечисляются в конце кодировки рампы через точку с запятой. 
Например: РР6-1х2-Р-1-7-Л-Г-23-В4-Ш-ОП;П1;ЗК;ФИ6
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АЗОТ
АЗОТ

Рампа на 3 баллона панельного монтажа 
РР6-1х3-Р-1-7-Л-И-21-Л4-П

Шкаф на 3 баллона 

Рампа на 2 баллона на стойке 
РР6-1х2-Р-1-7-Л-К-21-Л4-С

Шкаф на 2 баллона 

Габаритные размеры разрядных рамп

Шкаф следует крепить к площадке анкерными болтами через специальные отверстия в днище и заземлить.
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АЗОТ

Комплектующие разрядных рамп

Баллоны Worthington 200бар, 50л, с установленным венти-
лем, маркировкой газа

• Аргон, Азот, Кислород, Закись азота, Воздух, Элегаз, Криптон, 
Ксенон, Неон, Гелий, Фреон; масса баллона 46 кг

• Водород (вентиль с резьбой W21.8LH и заглушкой на це-
почке); масса баллона 61 кг

• Метан, Этилен (вентиль с резьбой W21.8LH и заглушкой на 
цепочке); масса баллона 46 кг

• Углекислый газ (вентиль с разрывной мембраной); масса 
баллона 46 кг

• CO (вентиль с резьбой W21.8LH и заглушкой на цепочке); масса 
баллона 61 кг

• Смесь (вентиль с сифонной трубкой); масса баллона 46 кг

Ложементы для крепления баллонов

Металлические шкафы

Шкафы изготовлены из стального листа, порошковая окраска 
в серый цвет. На дверце установлен замок, нанесена маркиров-
ка газа. Предусмотрены прорези для вентиляции

• Шкаф на 2 баллона; габариты 1900х600х400, масса 72 кг
• Шкаф на 2 баллона с ложементами; габариты 

1900х600х400, масса 74 кг
• Шкаф на 3 баллона; габариты 1900х900х400, масса 105 кг
• Шкаф на 3 баллона с ложементами; габариты 

1900х900х400, масса 108 кг

Змеевики к газовому баллону

Змеевики изготовлены из нержавеющей стали AISI 316L. Трубка с на-
ружным диаметром 1/8”. Производятся в трёх исполнениях:

• Змеевик с коленом
• Змеевик с коленом и фильтром
• Змеевик с коленом, фильтром и обратным клапаном

Гайки накидные G3/4”, W21.8, W21.8LH, G1/2”. Нейлоновые и фторо-
пластовые прокладки приобретаются отдельно. 

Кодировка ложемента:

SOS – –3 229

Количество баллонов

Диаметр баллонов
140 — 140 мм
229 — от 219 до 229 мм

• SOS-1-229; L = 278 мм; масса 0,8 кг
• SOS-2-229; L = 555 мм; масса 1,9 кг
• SOS-3-229; L = 830 мм; масса 3,1 кг
• SOS-4-229; L = 1110 мм; масса 4,4 кг
• SOS-5-229; L = 1388 мм; масса 5,7 кг

 L 

 
16

0  
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КОДИРОВКА РЕГУЛЯТОРА

ШРД6 250 – – –– – – – ––ИЛ 1 2 4Л71

Запорный клапан на выходе
Ш – шаровой
И – игольчатый
М – мембранный
0 – без клапана

Резьба подсоединения на входе
1 – G 3/4"
2 – W21,8x1/14"
3 – W21,8x1/14"LH
5 – G 1/2"

Тип газа
И – N2, СО2, Ar и другие инертные газы
Г – горючий газ (H2, CO, CH4, C3H8)
К – кислород
Р – коррозионно-активный газ

Материал арматуры
Л – латунь никелированная 

и нержавеющая сталь
Н – только нержавеющая сталь

Размер фитинга на 
выходе
метрические:
3ММ
6ММ
8ММ
дюймовые:
2 – 1/8"
4 – 1/4"
0 – 1/4" NPT внутр.

Расположение 
выходного 
фитинга
Л – слева
П – справа
Н – вниз

Предохранительный клапан
0 – нет
1 – с неорганизованным 

дренажём
2 – с организованным 

дренажём

Количество ступеней
регулирования давления
1 – одна
2 – две

Шкала манометра на входе,
максимальное давление на входе(бар)
40 : 0–40, до 30
60 : 0–60, до 40
100: 0–100, до 60
160: 0–160, до 100
250: 0–250, до 150
400:  0–400, до 240

Диапазон давления на выходе, бар

Регуляторы 
с мембраной

Двухсту-
пенчатые

1,7 : 0,1–1,7 2 : 1–2
3,5 : 0,1–3,5 5 : 1–5
7 : 0,1–7 10 : 1–10
17 :  0,1–17 15 : 1–15
35 : 0,1–35 20 : 1–20
Регуляторы 
с поршнем
70:  7–70
140:  15–140
210:  20–210

Регулятор давления баллонный РД6

Баллонный регулятор давления серии РД6 собран с при-
менением самых современных комплектующих. 100% 
изделий проходят контроль герметичности и работоспо-
собности.
Корпус регулятора изготовлен из никелированной латуни 
или нержавеющей стали AISI 316L, мембрана или пор-
шень из нержавеющей стали. РД6 отлично подходит для 
чистых газов чистотой до 6.0 (99,9999% об.) и газовых 
смесей, а также для коррозионно-активных газов. Ис-
пользуются в микроэлектронике, точном машинострое-
нии, лазерной технике, нефтегазовой и химической от-
раслях, для аналитических целей.

Давление на входе до 240бар,

Давление на выходе до 35бар для регуляторов с нержа-
веющей мембраной, до 210 бар для плунжерных регуля-
торов

Рабочая температура от –40 до 70 °С,

Коэффициент расхода Cv=0.06

Материалы: Корпус нержавеющая сталь AISI 316L или ла-
тунь; уплотнение PTFE(Kel-F, PA и др. по запросу)

Рукоятка регулятора блокируется при нажатии на неё.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

РД6-1-250-17-Н-И-2-0-М-Л4 РД6-1-250-17-Л-Г-3-1-Ш-Л6ММ
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ЩГО6-2-1(25-Н-И-Н4-Н4-Ш-П)-2(25-Л-Г-Н4-Н4-Ш-П-ЭК)

КОДИРОВКА ЩИТА

ЩГО6 251:2 – –– –– Н4 )Н42 ( И

Шкала манометра, 
максимальное рабочее 
давление (бар)
0.6: 0–0.6, до 0.4
1.0: 0–1.0, до 0.6
1.6: 0–1.6, до 1.0
2.5: 0–2.5, до 1.6 
4: 0–4, до 2.5
6: 0–6, до 4
10: 0–10, до 6
16: 0–16, до 10
25: 0–25, до 16
40: 0–40, до 30
60: 0–60, до 40
100: 0–100, до 60
160: 0–160, до 100
250: 0–250, до 160
400: 0–400, до 250

Количество каналов

Щит газовый отсечной ЩГО6

ПРИМЕНЕНИЕ

Аналитическая техника, газовая хроматография, 
атомная абсорбционная спектрометрия, микроэлек-
троника, фармацевтика и т.д. 

НАЗНАЧЕНИЕ

Щит газовый отсечной ЩГО6 предназначен для 
централизованного контроля подачи газа в техно-
логическое оборудование. Устанавливается на вход 
в лабораторные кабинеты. Источниками газа, как 
правило, являются разрядные рампы, газификаторы, 
газовые генераторы установленные снаружи здания 
или в других помещениях.

Тип трубки
Н – нержавеющая
М –медная 
П – полимерная

Фитинг 
на 

входе

Фитинг 
на 

выходе

– ЭК;ОП

ОПИСАНИЕ

Щит газовый может иметь один или несколько кана-
лов. Каналы могут быть независимыми для подачи 
различных газов или сколлектированными на вхо-
де для подачи одного газа к разным потребителям. 
Арматура смонтирована на нержавеющей панели. В 
базовом исполнении каждый канал состоит из от-
сечного клапана и манометра. Каналы с горючими 
и токсичными газами могут быть укомплектованы 
клапанами с пневмоприводом или электромагнит-
ными клапанами для автоматического перекрытия 
подачи. 

Ш –

Дополнительная 
комплектация канала
ОП – Огнепреградитель
ЗК – Пневматический 
запорный клапан
ЭК – Электромагнитный 
запорный клапан
ПД – Преобразователь 
давления аналоговый
МЭ – Электроконтактный 
манометр

Тип ручного запорного 
клапана
Ш – шаровой
И – игольчатый
М – мембранный 

Тип газа
И – N2, СО2, Ar 

и другие 
инертные газы

Г – горючий газ 
К – кислород
А – ацетилен

СХЕМА ЩИТА

П

Расположение 
выходного 
фитинга
Л – слева
П – справа
В – сверху
Н – вниз

–Н –

Материал арматуры
Л – латунь никелированная 

и нержавеющая сталь
Н – только нержавеющая сталь

0
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250
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Номера каналов 
с одинаковыми 
характеристиками

Наружный 
диаметр 
трубки
дюймовые:
2 – 1/8"
4 – 1/4"
метрические:
3ММ
6ММ
8ММ
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КОДИРОВКА ЩИТА

ЩГР6 25 – – –– – –– Н4 Ш )Н43 1:3 ( ГЛ

Количество каналов

Щит газовый регулирующий ЩГР6

НАЗНАЧЕНИЕ

Щит газовый регулирующий ЩГР6 предназначен 
для контроля и понижения давления газа перед по-
дачей в технологическое оборудование. Источни-
ками газа, как правило, являются разрядные рампы, 
газификаторы, газовые генераторы установленные 
снаружи здания.

Фитинг 
на 

входе

Фитинг 
на 

выходе

– ОП– 3,5

Тип газа
И – N2, СО2, Ar и другие инертные газы
Г – горючий газ 
К – кислород
А – ацетилен

ПРИМЕНЕНИЕ

Аналитическая техника, газовая хроматография, 
атомная абсорбционная спектрометрия, микроэлек-
троника, фармацевтика и т.д. 

Дополнительная ком-
плектация канала
ОП – огнепреградитель
ПК – предохранительный 
клапан
Ф_ _ – фильтр финишной 
очистки*

ОПИСАНИЕ

Щит газовый регулирующий может иметь один или 
несколько каналов. Каналы могут быть независимы-
ми для подачи различных газов или сколлектиро-
ванными на входе для подачи одного газа к разным 
потребителям. Арматура смонтирована на нержаве-
ющей панели. В базовом исполнении каждый канал 
состоит из отсечного клапана, регулятора давления 
и манометра низкого давления. 

СХЕМА ЩИТА

В–

Шкала манометра на 
входе, максимальное 
давление (бар)
0: без входного 
манометра
6: 0–6, до 4
10: 0–10, до 6
16: 0–16, до 10
25: 0–25, до 16
40: 0–40, до 30
60: 0–60, до 40
100: 0–100, до 60
160: 0–160, до 100
250: 0–250, до 160
400: 0–400, до 250

Диапазон 
давления на 
выходе, бар
1,7 : 0–1,7
3,5 : 0–3,5
7 : 0–7
17 : 0–17
35 : 0–35

Номера каналов 
с одинаковыми 
характеристиками

Тип трубки
Н – нержавеющая
М –медная 
П – полимерная

Наружный 
диаметр трубки
дюймовые:
2 – 1/8"
4 – 1/4"
метрические:
3ММ
6ММ
8ММ

* – Кодировку фильтра финишной очистки смотрите на стр. 15

ЩГР6-2-1(0-17-Н-И-Н4-Н4-Ш-П-ПК)-
-2(250-17-Н-И-Н4-Н4-М-П-ПК)
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Расположение 
выходного 
фитинга
Л – слева
П – справа
В – сверху
Н – вниз

Запорный клапан 
на выходе
Ш – шаровой
И – игольчатый
М – мембранный
0 – без клапана

Материал арматуры
Л – латунь никелированная 

и нержавеющая сталь
Н – только нержавеющая 

сталь
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Номера каналов 
с одинаковыми 
характеристиками

КОДИРОВКА ЩИТА

ЩГА6 81:3 – –– –– –Н2 ФБ1 )Н43 ( И

Тип фильтра
0 – без фильтрации
ФИ_ – с индикацией
ФБ_ – без индикации

1 – от влаги (H2O)
2 – от кислорода (O2)
3 – от углеводородов (CH)
4 – от O2 и H2O
5 – от O2, CH и H2O
6 – для гелия от O2, H2O 

и CH
7 – от CH и H2O
8 – для водорода от O2, 

H2O и CH
9 – от углекислоты

Тип газа
И – N2, СО2, Ar и другие 

инертные газы
Г – горючий газ 
К – кислород
А – ацетилен

Диапазон давления на 
выходе, бар
1,5 : 0–1,5
2,5 : 0–2,5
8 : 0–8

Количество каналов

Щит газовый аналитический ЩГА6

ПРИМЕНЕНИЕ

Лазерная техника, аналитическая техника, газовая 
хроматография, атомная абсорбционная спектро-
метрия, микроэлектроника, фармацевтика и т.д. Для 
подачи газов с чистотой до 6.0 и содержанием клю-
чевых примесей (кислород, влага, углеводороды) на 
уровне не более 1 ppm.

ОПИСАНИЕ

Щит газовый аналитический ЩГА6 предназначен 
для понижения давления магистрального газа не-
посредственно перед подачей потребителю. Щит 
позволяет менять давление газа, исключая воздей-
ствия на других потребителей. Использование щи-
тов перед каждым из потребителей защищает их от 
скачков давления в общей магистрали и исключает 
падение давления за счёт гидродинамического со-
противления трубопровода магистрали. Щит уком-
плектованный устройствами финишной очистки, 
удаляет из газа нежелательные примеси — влагу, 
кислород, углеводороды и предохраняет дорогосто-
ящее оборудование заказчика от порчи в случае по-
падания в магистраль газа ненадлежащего качества 
или атмосферного воздуха.

СХЕМА ЩИТА С ОДНИМ КАНАЛОМ

Фитинг 
на 

входе

Фитинг 
на 

выходе

ЩГА6-1-1(8-И-Н4-Н2-ФБ1)ЩГА6-3-1:3(8-И-Н4-Н2-ФИ1)

Тип трубки
Н – нержавеющая
М –медная 
П – полимерная

Наружный 
диаметр трубки
дюймовые:
2 – 1/8"
4 – 1/4"
метрические:
3ММ
6ММ
8ММ
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Информация для сведения заказчика, условия гарантии

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ, УСЛОВИЯ ГАРАНТИИ

Особенности исполнения рамп разрядных и щитов газовых MV&F

Стандартная схема, комплектация, технические параметры, опции изделий обозначены в каталоге и кодиру-
ются при помощи заказного кода. Оплачивая счёт и/или подписывая спецификацию, в которой не указаны 
специальные требования к изделию, заказчик соглашается со стандартным исполнением.    

1. Общая информация

1.1. Рампы разрядные, щиты газовые под торговой маркой MV&F сертифицированы на соответствие 
техническому регламенту РФ безопасности машин и оборудования. 

1.2. На изделие выпускается паспорт, который содержит следующие разделы: Общие сведения, Назна-
чение, Техническая характеристика, Комплектность поставки, Пуск и наладка, Размещение, Указание мер 
безопасности, Свидетельство о приёмке, Сведения о рекламациях, Ремонт 

1.3. На элементы арматуры и измерительные устройства (регуляторы давления, клапаны, манометры, дат-
чики давления, фильтры, фитинги, крепежи и т.д.) паспорта не оформляются и заказчику не передаются.

1.4. На изделие устанавливается табличка с заводской маркировкой и номером (рампы разрядные, щиты 
газовые, агрегаты, стенды и т.д.) или изделие может быть выполнено без таблички (регуляторы давления 
в сборе, узлы, коллекторы и т.д.). Решение о нанесении маркировки осуществляется производителем са-
мостоятельно и не подлежит согласованию с заказчиком.

2. Арматура в составе изделия

2.1. Все элементы изделий, требующие обязательной сертификации, сертифицированы на соответствие 
техническому регламенту РФ безопасности машин и оборудования.

2.2. Выбор типа арматуры, технических параметров и материала осуществляется производителем исхо-
дя из согласованного заказного кода и условий эксплуатации изделия. 

3. Средства измерения в составе изделия

3.1. Стрелочные манометры, как правило, являются предустановленными на регуляторах давления и:

• не имеют поверки

• не имеют указания класса точности

• не имеют паспорта

• не имеют сертификата об утверждении типа средства измерения и других сертификатов и разрешений.

3.2. Стандартные стрелочные манометры, установленные на изделиях, не следует рассматриваться как 
точные средства измерения давления.  

3.3. Выбор типа измерительных устройств, размера шкалы, диапазона измерения, размерности, класса 
точности, резьбы, материала и марки осуществляется производителем исходя из согласованного заказ-
ного кода и условий эксплуатации изделия. 

3.4. По требованию заказчика на изделие устанавливаются средства измерения с определёнными техни-
ческими характеристиками, классом точности, наличием поверки. 

4. Все рампы разрядные и щиты газовые, в стандартном исполнении комплектуются регулятором давления 
с Cv=0.06. С данным коэффициентом, рампа с одной ступенью регулирования при выходном давлении 7 бар 
обеспечит расход азота до 30 нм3/ч. Установка регуляторов с увеличенным Cv осуществляется изготовите-
лем на основании сведений указанных заказчиком в пунктах 3–7 опросного листа.

5. Материал крепежей и метиз в составе изделия осуществляется производителем самостоятельно и не 
подлежит согласованию с заказчиком.
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Информация для сведения заказчика, условия гарантии

6. Тестирование и приёмка изделия

6.1. Изделие проходят тестирование на герметичность. Результаты тестирования указываются в паспорте 
изделия. 

6.2. Регуляторы давления проверяются на работоспособность и герметичность по отношению к окружа-
ющей среде.

6.3. Вентили, краны, клапаны проверяются на работоспособность, герметичность по отношению к окру-
жающей среде и герметичность закрытия  потока.

6.4. Фитинги проверяются на герметичность по отношению к окружающей среде.   

ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗАКАЗЧИКА И СТАНДАРТНАЯ ГАРАНТИЯ НА ИЗДЕЛИЯ MV&F

1. Подбор изделия выполняется заказчиком с учетом требований правил безопасности. Заказчик само-
стоятельно устанавливает перечень правил безопасности, которые регламентируют его производственный 
объект, и проверяет соответствие параметров изделия требованиям этих правил.

2. При подборе изделия следует принимать во внимание всю систему в целом, чтобы обеспечить ее без-
опасную и бесперебойную работу. Соблюдение назначения, совместимости материалов, надлежащих рабо-
чих параметров, правильный монтаж, эксплуатация и обслуживание являются обязанностями проектиров-
щика системы, монтажной организации и пользователя.

3. Гарантия на изделие составляет 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 18 месяцев со дня 
поступления изделия на склад заказчика.

4. Основанием для гарантийного обслуживания является рекламационный акт со стороны заказчика с под-
робным описанием характера неисправности и обстоятельств, связанных с возникновением неисправности. 

5. Гарантийный ремонт изделия осуществляет производитель или его уполномоченный представитель. По 
согласованию сторон, ремонт осуществляет заказчик самостоятельно или специализированная сервисная 
организация.

6. Возмещение ущерба заказчика ограничено заменой частей, в которых присутствует дефект. Все ручатель-
ства, устные договорённости, касающиеся условия или использования изделия отрицаются, и ни в коем слу-
чае не ставят производителя или его уполномоченного представителя в ответственность перед заказчиком, 
или любым третьем лицом за любые прямые или косвенные, последующие или непредвиденные убытки.

ВНЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИЙ В СТАНДАРТНОЕ ИСПОЛНЕНИЯ ИЗДЕЛИЯ ИЛИ УСЛОВИЙ ГАРАНТИИ

Несоответствие стандартного исполнения требованиям проекта, технического задания или любым иным 
ожиданиям заказчика следует оговаривать. Все требования к изделию, отличные от стандартного исполне-
ния, указываются в опросном листе. Производитель подтверждает своё согласие на изменение стандартного 
исполнения, если специальные требования указаны в счёте и/или спецификации к договору.
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Опросный лист

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ЗАКАЗА РАМП РАЗРЯДНЫХ И/ИЛИ ЩИТОВ ГАЗОВЫХ

Пожалуйста, заполните информацию согласно пунктам опросного листа. Это поможет нам составить техни-
ко-коммерческое предложение максимально быстро и точно. 

1. Контактная информация заказчика, роль компании заказчика (проектная / монтажная / торговая / под-
рядная / конечный пользователь):

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

2. Объект проведения работ, характер работ (техническое перевооружение / создание новой системы по-
дачи технических газов):

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

3. Тип приборов потребителей и их количество, назначение газов в технологическом процессе:

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

4. Название газов, требования к чистоте (уровень максимально допустимых примесей), тип используемых 
баллонов (200 бар, 50 л / 150 бар, 40 л / пропановый, 50 л / моноблок):

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

5. Максимальный и средний расход газов, режим подачи (периодичность и длительность):

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________
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Опросный лист

6. Место установки изделий (открытая площадка / газораспределительный пункт / лабораторный кабинет):

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

7. Описание и состав газовой системы целиком (тип и диаметр размер трубопроводов,  наличие щитов га-
зовых отсечных и регулирующих, наличие газосигнализаторов):

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

Если возможно, приложите проектную документацию, принципиальную схему подачи газов, монтажные 
чертежи.

8. Коды изделий по каталогу MV&F, количество изделий:

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

9. Укажите, соответствует ли стандартное исполнение изделий требованиям проекта и требованиям и ожи-
даниям конечного пользователя? (см. раздел Стандартные особенности исполнения рамп разрядных и щи-
тов газовых MV&F): 

• Да

• Нет — в этом случае укажите специальные требования к схеме, типу арматуры, средствам измерения, рас-
ходу, крепежу и другие: 

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________
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